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1. Gefahrenklassen
Wir unterscheiden zwischen verschiedenen Kategorien von Sicherheitshinweisen. Die un-
tenstehende Tabelle zeigt Ihnen die Ubersicht Giber die Zuordnung von Symbolen (Pikto-
grammen) und Signalwdrtern zu der konkreten Gefahr und den moglichen Folgen.

Piktogramm | Schaden fiir | Signalwort Definition Folgen
. Tod oder
GEFAHR! | , Unmittelbar schwerste
drohende Gefahr
Verletzungen
S Moglicherweise | Mdglicherweise
% WARNUNG! gefahrliche Tod oder Schwere
= Situation Verletzungen
Weniger Leichte oder
VORSICHT! gefahrliche geringfugige
Situation Verletzungen
Beschadigung
S Gefahr von Sach- des Gerétes,
S ACHTUNG! und Umwelt- Umweltschaden,
((/J“ schaden Sachschaden in
der Umgebung
Anwendungstipps
und andere Keine Schaden
- HINWEIS |wichtige / nitzliche|  fiir Mensch,
Informationen und [Umwelt und Geréat
Hinweise

Helm mit Gesichtsschutz tragen

Schutzhandschuhe tragen

Sicherheitsschuhe tragen

Fachgerechtes Recycling

Umweltschutz beachten

Betriebsanleitung lesen und beachten




2. Produktsicherheit

LUKAS-Produkte werden entwickelt und gefertigt um die beste Leistung und Qualitat fir die
bestimmungsgemalie Verwendung zu gewahrleisten.

Die Sicherheit des Bedieners ist die wichtigste Betrachtung des Produkt-Designs. Zuséatzlich
soll die Betriebsanleitung helfen die LUKAS-Produkte gefahrlos zu verwenden.

Erganzend zur Betriebsanleitung sind alle allgemeinglltige, gesetzliche und sonstige
verbindliche Regelungen zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu beachten und
anzuweisen.

Das Gerat darf nur von einschlagig geschulten, sicherheitstechnisch ausgebildeten Personen
bedient werden, da sonst Verletzungsgefahr droht.

Wir weisen alle Anwender darauf hin, vor dem Gebrauch des Gerates, sorgfaltig die
Betriebsanleitung durchzulesen und die enthaltenen Anweisungen ohne Einschrankungen
zu befolgen.

Wir empfehlen auch, dass Sie sich von einem qualifizierten Ausbilder in die Verwendung des
Produktes einweisen lassen.

Auch die Betriebsanleitungen der Schlauche, des Zubehérs und der

2 WARNUNG / VORSICHT!
angeschlossenen Gerate sind zu beachten!

Auch wenn Sie bereits eine Einweisung erhalten haben sollten Sie die folgenden
Sicherheitshinweise noch einmal lesen.

WARNUNG / VORSICHT!
Achten Sie darauf, dass das verwendete Zubehér und die angeschlossenen
Gerate fur den max. Betriebsdruck geeignet sind!

i Achten Sie darauf, dass keine Eingetretene Veranderungen |
A i Korperteile oder Kleidung (einschl. der des i A
i zwischen die offen sichtbaren Betriebsverhaltens) sofort der i
i bewegliche Geréteteile geraten.| zustandigen Stelle melden!
Gerét ggf. sofort stillsetzen und :
i sichern! i
@ i Tragen Sie Schutzkleidung, Uberpriifen Sie das Gerat | c
i Schutzhelm mit Visier, vor und nach Gebrauch |
@i Sicherheitsschuhe und auf sichtbare Mangel oder i
@ i Schutzhandschuhe. Schéaden. i @
i Das Arbeiten unter Alle Leitungen, Schlauche :
A i Lasten ist verboten, wenn und Verschraubungen auf :A
! diese ausschlieBlich mit Undichtigkeiten und duferlich i
@ : hydraulischen Geraten erkennbare Beschadigungen : @
! angehoben sind. Ist diese Uberpriifen und umgehend '
! Arbeit unerlasslich, so sind beseitigen! Herausspritzende !
i ausreichende mechanische Hydraulikflissigkeit kann zu
i Abstiitzungen zusatzlich Verletzungen und Branden .
i erforderlich. fuhren. :




Setzen Sie bei Funktions-
storungen das Gerat sofort
still und sichern es. Die
Stoérung sollten Sie umgehend
beseitigen (lassen).

Fihren Sie keine
Veranderungen (An- oder
Umbauten) an dem Gerat ohne
Genehmigung der Fa. LUKAS
durch.

Beachten Sie alle Sicherheits-
und Gefahrenhinweise auf
dem Gerat und aus der
Betriebsanleitung

Alle Sicherheits- und
Gefahrenhinweise an/auf dem
Gerat sind vollzahlig und in
lesbarem Zustand zu halten

Achten Sie darauf, dass alle
Sicherheitsabdeckungen
am Gerat vorhanden und in
ordnungsgemafiem Zustand
sind.

Es ist jede Arbeitsweise

zu unterlassen, welche

die Sicherheit und/oder
Standsicherheit des Gerates
beeintrachtigt!

Sicherheitseinrichtungen durfen
in keinem Fall aul3er Kraft
gesetzt werden!

Der am Gerat eingestellte
maximal zulassige
Betriebsdruck darf nicht
geandert werden.

Vor Einschalten/Ingangsetzen
und wahrend des Betriebes des
Gerates muss sichergestellt
werden, dass niemand durch
das Betreiben des Gerates
gefahrdet wird.

Halten Sie alle
vorgeschriebenen oder in der
Betriebsanleitung angegebene
Fristen fur wiederkehrende
Prifungen und/oder
Inspektionen ein.
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Beim Arbeiten in der Nahe von
spannungsflihrenden Bauteilen
und Leitungen sind geeignete
Vorkehrungen zur Vermeidung
von Stromiibergangen oder
Hochspannungstiberschlagen
auf das Gerat zu treffen.

Fir Reparaturen dirfen nur
original LUKAS-Zubehor und
Ersatzteile verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass Sie
beim Arbeiten mit dem Gerat
oder bei dessen Transport
nicht in Schlauch- oder
Kabelschlingen hédngenbleiben
und stolpern.

Der Entstehung
elektrostatischer Aufladung
mit moglicher Folge von
Funkenbildung im Umgang mit
dem Gerat ist vorzubeugen.

Berlhren Sie beim Arbeiten mit
Verbrennungsmotorpumpen
nicht die Motor und
Abgasanlage, da
Verbrennungsgefahr besteht.

o ep

Motorpumpen dirfen nicht
in Explosionsgefahrdeten
Bereichen betrieben werden!

Verbrenungsmotoren durfen
nicht in geschlossenen
Raumen betrieben werden,
da Vergiftungs- und / oder
Erstickungsgefahr droht.
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Wird bei Verbrennungsmotoren
Kraftstoff verschittet, so muss
dieser vor starten des Motors
vollstandig beseitigt werden.

Auftanken wahrend

des Betriebes eines
Verbrennungsmotors ist
strengstens Verboten!

Halten Sie Verbrennungs-
motoren und deren Kraftstoff
von Zindquellen fern, da sonst
Explosionsgefahr droht.

Alle beschadigten elektrischen
Bauteile (z. B. angeschmorte
Kabel. usw.) sind umgehend
zu ersetzen bzw. ersetzen zu
lassen!

Um Brandgefahr zu vermeiden,
sorgen Sie beim Betrieb

von Verbrennungsmotoren

fur ausreichende Beliftung

und halten Sie einen
Sicherheitsabstand von min.
1m (39.4 in.) zu Wanden und
anderen Abschirmungen ein.

Schaden an den elektrischen
Bauteilen durfen nur von einer
ausgebildeten Elektrofachkraft,
unter Einhaltung aller geltenden
nationalen und internationalen
Sicherheitsrichtlinien und
-vorschriften, beseitigt werden.

> ebeb
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Achten Sie darauf, dass die
Verbrennungsmotorpumpen
immer auf einer moglichst
ebenen waagerechten
Oberflache stehen, so dass
kein Kraftstoff auslaufen kann.

Bei der Aufstellung der
Aggregate ist dafiir sorge
zu tragen, dass diese
nicht durch extrem starke
Temperatureinwirkungen
beeintrachtigt werden.

S

ot B>

Das Gerat ist mit einer
Hydraulikflissigkeit befillt.
Diese Hydraulikflissigkeiten
koénnen die Gesundheit
beeintrachtigen wenn sie
verschluckt oder deren Dampfe
eingeatmet werden. Der direkte
Hautkontakt ist aus dem
gleichen Grunde zu vermeiden.
Auch ist beim Umgang mit
Hydraulikflissigkeiten darauf
zu achten, dass sie biologische
Systeme negativ beeinflussen
koénnen.

Beim Arbeiten und/oder Lagern
des Gerates ist Sorge dafir

zu tragen, dass die Funktion
und die Sicherheit des Gerates
nicht durch starke externe
Temperatureinwirkungen
beeintrachtigt werden oder

das Gerat beschadigt wird.
Berticksichtigen Sie, dass sich
das Gerat bei lang andauernder
Benutzung auch erwarmen
kann.

=

Sorgen Sie beim Arbeiten flr
ausreichende Beleuchtung.

Kontrollieren Sie vor dem
Transport des Gerates stets die
unfallsichere Unterbringung des
Zubehdrs.

S

Bewahren Sie diese
Betriebsanleitung immer
griffbereit am Einsatzort des
Gerates auf.

Stellen Sie eine ordnungs-
gemale Entsorgung

aller abgebauter Teile,
Hydraulikflissigkeitsreste,
Olreste und Verpackungs-
materialien sicher!

ik




Erganzend zu den Sicherheitshinweisen dieser Betriebsanleitung sind alle allgemeingdiltigen,
gesetzlichen und sonstige verbindlichen nationale und internationale Regelungen zur
Unfallverhltung zu beachten und anzuweisen!

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!

Das Geréat ist ausschlieBlich zum in der Betriebsanleitung dargestellten Zweck (siehe
Kapitel ,,BestimmungsgemdBe Verwendung®) bestimmt. Eine andere oder dariber
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fur hieraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehdren auch das Beachten der Betriebsanleitung
und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

A Arbeiten Sie nie in libermiidetem oder berauschtem Zustand! A

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!

Sollten Sie sich dennoch am Hydraulikaggregat verletzen, reinigen Sie die Wunde
umgehend und suchen Sie einen Arzt auf um diese behandeln zu lassen!

Wenn Sie Hydraulikflissigkeit ins Auge bekommen, spulen sie dieses sofort,
mehrmals mit klarem, sauberen Wasser aus und suchen Sie einen Arzt auf!
Auch wenn Sie Hydraulikflissigkeit verschlucken, ist ein Arzt aufzusuchen!




3. BestimmungsgemalRe Verwendung

LUKAS-Hydraulikaggregate sind speziell ausgelegt um die LUKAS-Rettungsgerate mit
Hydraulikflissigkeit zu versorgen, damit diese zur Rettung von Opfern, bei Unfallen im
StralRen-, Schienen oder Luftverkehr, sowie bei der Gebauderettung, verwendet werden
kénnen.

Der Einsatz zur Druck- beziehungsweise Flissigkeitsversorgung von Rettungsgeraten
anderer Hersteller ist méglich, bedarf aber der technischen Prifung und Zustimmung von
LUKAS in jedem Einzelfall.

Das Aggregat wurde nicht fur den Betrieb ohne Schlauche oder Gerate ausgelegt
(Betriebszeit < 15 Minuten).

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Beachten Sie immer die Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung bzgl.
@ Aufstellungsort und Aufstellungsart!

LUKAS-Aggregate vom Typ P 630 sind nicht explosionsgeschitzt!

Bei Einsatzen der Gerdte in explosionsgefahrdeten Bereichen muss
ausgeschossen sein, dass durch den Betrieb des Gerats eine Explosion ausgeldst
wird!

Die Verantwortung fiir die Explosionsvermeidung oder der Ausschluss der Arbeiten
mit dem P 630 liegt beim Bediener des Gerates bzw. dem Veranwortlichen an der
Einsatzstelle.

Bei Arbeiten in explosionsgefahrdeten Bereichen sind alle
geltenden, nationalen und internationalen gesetzlich Vorschriften,
Normen und Sicherheitsregeln zur Explosionsvermeidung,
uneingeschrankt zu beachten!

Das Gerat sollte nicht mit Sduren oder Laugen in Kontakt kommen. Ist dies
unvermeidlich, so reinigen Sie das Gerat anschlieRend sofort mit einem
geeigneten Reinigungsmittel.

Zubehor und Ersatzteile fir die Rettungsgerate erhalten Sie bei lhrem autorisierten LUKAS-
Handler!

ACHTUNG!

@ Beachten Sie bei der Auswahl des Geréts, das Sie anschliefen mochten, dass
das maximal mogliche Nutzvolumen der Hydraulikflissigkeit begrenzt ist.
Die Summe der max. bendtigten Betriebsmenge (Hydraulikflissigkeit) des
angeschlossenen Gerats darf das maximal mdgliche Nutzvolumen des
Aggregates nicht Uberschreiten!

El HINWEIS:
Registrieren Sie grundsétzlich |hr Hydraulikaggregat auf der Internetseite

der LUKAS Hydraulik GmbH. Nur so haben Sie Anspruch auf die erweiterte
Garantieleistung.

Vor Verwendung von Fremdkupplungen missen Sie sich unbedingt mit LUKAS
oder einem autorisierten Handler in Verbindung setzen.
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4. Aggregatebezeichnung

P 16300 O G

Typengruppe Motorvariante

Kodierung fur Ventilvariante
Hydraulikaggregate

Ventilvariante:

O = Einstrom-Betrieb
Motorvariante:

G = Benzinmotor

5. Funktionsbeschreibung

5.1 Allgemein

Bei allen LUKAS-Hydraulikaggregaten wird grundsatzlich eine Hydraulikpumpe mit einem
Motor betrieben. Die Pumpe fordert die Flissigkeit aus dem Hydraulikdltank und baut den
Druck im Werkzeug auf. Uber Ventile wird die Fliissigkeitsverteilung auf die angeschlossenen
Gerate gesteuert.
Beim P 630 OG handelt es sich um ein Aggregat mit Fulgestell mit Benzinmotor und
Einstrom-Betrieb.

Mit der serienmalRigen Hydraulikflissigkeitsbefullung von 1,7 | (0.45 gal.-US) kénnen alle
LUKAS-Rettungsgerate betrieben werden.

Eine Ausnahme gilt jedoch fiir folgende Rettungszylinder:

-R 422 und LTR 12/705 EN

-R 424 und LTR 12/875 EN

-R 430 und LTR 3,5/820 EN

Vor dem Betrieb einer dieser Zylinder sollten Sie den Hydraulikélbehalter bis zur obersten
Markierung auffillen. Bitte beachten Sie, dass sich dadurch das Gewicht der Motorpumpe
entsprechend erhoht.

Die fur den Betrieb mit dem Aggregat vorgesehenen Verlangerungsschlauchpaare sind 5 m
(16.4 ft.) oder 10 m (32.8 ft.) lang.
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5.2 Aufbau des Aggregats

Benzintank

Hydraulikflissigkeitstank

Motor

Hydraulikpumpe

(Drehzahleinstellhebel)

Tragegriff (abklappbar)

Seilzugstarter

Monokupplungsmuffe

Kraftstoffeinfullverschluss

Einfillverschluss

Hydraulikflussigkeit

11 FuBgestell

12 Gummipuffer

13 Luftfilter

14 Choke

15 Benzinhahn

16 EIN-/AUS-Schalter
(Motorschalter)

17 Motorol-Einflllverschluss/
Olmessstab

18 Flllstandsanzeige

19 Auspufftopfschutz

20 Funkenschutz

QOWONOOAAPRWN -~

=N

Gerateriickseite 6
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5.3 Motor

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Beachten Sie auch die separate Bedienungsanleitung des jeweiligen

Motorenherstellers, die der Lieferung beigelegt ist.

5.3.1 Benzinmotor

Dieses Hydraulikaggregat ist mit einem Verbrennungsmotor ausgestattet, der mit dem
Kraftstoff "Benzin" betrieben wird.

Das Aggregat ist mit einem Seilzugstarter ausgestattet, Uiber den der Motor gestartet wird.
(Spezifische Details entnehmen Sie bitte der separaten Betriebsanleitung des
Motorenherstellers!)

Der Motor vom Typ HONDA verfuigt tGber einen Hauptschalter, der zum Ein- und
Ausschalten des Aggregates betatigt werden muss. Der Drehzahleinstellhebel bei diesem
Aggregat ist fur die Anwendung Rettungsgerate fest voreingestellt.

Die Schaltstellung (Standard): Drehzahl 4500 1/min ,,“§8“ muss nicht verdndert
werden.

“

(Fiir andere Anwendungen kann der Hebel bis zum oberen Anschlag @ verstellt
werden. Die Einstellung erfolgt durch verstellen der Anschlagschraube und verschieben
des Drehzahleinstellhebels.)

HINWEIS:

Der in diesem LUKAS-Aggregat verbaute Motor, entspricht nicht in allen
Details dem Motor, der in der separaten Betriebsanleitung des Motorherstellers
beschrieben ist.

Dennoch ist es wichtig, dass Sie alle Sicherheitsvorschriften, Bedienungs-,
Wartungs- und Lagerungsanweisungen der separaten Motorenanleitung
uneingeschrankt beachten, da diese von den Anpassungen der Fa. LUKAS nicht
beeinflusst werden.

12



5.4 Anschlussblock mit Mono-Kupplung
Der Pumpenblock ist in das Hydraulikaggregat integriert. Die Schlauchleitungen
(Druckleitung (grau) und Ricklauf (blau)) miissen am Pumpenblock tiber die Monokupplung
angeschlossen werden. An die Schlauchleitung wird das Rettungsgerat angeschlossen.
Die Schlauche werden Uber eine Monokupplung mit dem Anschlussblock verbunden.

ACHTUNG!

Beim Betrieb eines Rettungsgerats mit einem Aggregat ist darauf zu achten,
dass die nutzbare Hydraulikflissigkeitsmenge des Aggregats groRer ist als
die maximal mogliche Betriebsflissigkeitsmenge des angeschlossenen
Rettungsgerats!

5.5 Pumpe

Das LUKAS-Hydraulikaggregat P 630 OG ist mit einer Ein-Strompumpe ausgestattet. Die
Pumpe ist fest mit dem Anschlussblock verbunden.

Ein-Strompumpe fir den Betrieb mit einem Rettungsgerat

Die verwendete Pumpe ist mit zwei Druckstufen ausgestattet, einer Niederdruck- und einer
Hochdruckstufe.

Niederdruckstufe (ND) bis 14 MPa*

bis 70 MPa*

Hochdruckstufe (HD)
*)1 MPa = 10 bar)
Die Umschaltung von Niederdruck auf Hochdruck erfolgt in der Pumpe automatisch.
Das System ist durch ein Druckbegrenzungsventil abgesichert. Der fiir das System maximal
zulassige Druck kann daher nicht Gberschritten werden.

A WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Der an diesem Ventil eingestellte Druck darf aus Sicherheitsgrinden nicht
@ (ohne Genehmigung von LUKAS direkt) verstellt werden!

13



6. Anschluss der Schlauchleitungen / Gerate

ACHTUNG!

@ Achten Sie beim Anschluss der Schlauchleitungen / Gerate immer darauf,
dass die Anschlusskomponenten nicht verschmutzt sind. Gegebenenfalls vor
Verwendung reinigen!

& WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!

Vor Anschluss von Geraten ist darauf zu achten, dass alle
verwendeten Komponenten fiir den maximalen Betriebsdruck

@ des Hydraulikaggregates geeignet sind! Im Zweifelsfall muss
vor Anschluss der Gerate bei LUKAS direkt nachgefragt werden!

Die Schlauchleitungen / Gerate werden tber Monokupplungshalften (Muffe und Nippel)
verwechslungsfrei an die Hydraulikpumpe bzw. Schlauchhaspel angeschlossen.

Staubschutzkappen

Muffe

14



Vor dem Kuppeln Staubschutzkappen abnehmen. Dann Nippel und Muffe zusammenstecken
und Verriegelungshiilse der Muffe in Richtung "1" drehen bis die Verriegelungshilse
einrastet. Die Verbindung ist nun hergestellt und gesichert. Das Entkuppeln erfolgt durch
Verdrehen der Verriegelungshiilse in Richtung "0".

Das Kuppeln der Schlauchleitungen ist auch unter Druck mdglich, vorausgesetzt die
angeschlossenen Arbeitsgerate werden nicht betatigt.

HINWEIS:
Wir empfehlen, bei niedrigen Umgebungstemperaturen und Nutzung

von Verlangerungsschlauchen/Schlauchhaspeln, die Kupplungshalften in
drucklosem Zustand zu kuppeln, da das Kuppeln ansonsten sehr hohen
Kraftaufwand erfordern kann.

Zur Staubschutzsicherung missen die mitgelieferten Staubschutzkappen wieder aufgesteckt
werden.

Aufstecken der Staubschutzkappen:

Die Staubschutzkappen “A” haben aufRen zwei Nuten “B”. Die Staubschutzkappen sind
so in die Kupplungsmuffe hinein zu stecken, dass die Nuten Uber die Zapfen “C” gefuhrt
werden koénnen. Durch Drehen bis zum Anschlag werden die Staubschutzkappen in den
Kupplungsmuffen fixiert.

15



7. Aufstellung und Inbetriebnahme

7.1 Aufstellung

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Wegen mdglicher Funkenbildung dirfen Verbrennungsmotoraggregate und
@ Elektroaggregate nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung eingesetzt werden.

In geschlossenen Raumen dirfen keine Aggregate mit Verbrennungsmotor
eingesetzt werden, da Vergiftung- und/oder Erstickungsgefahr droht!

Das Aggregat sollte an einer geeigneten Stelle (sicherer Standort / ebene Flache / geniigend
Abstand von Fahrzeugen, Lasten, Ziindquellen, usw.) aufgestellt werden.
LUKAS-Aggregate arbeiten bis zu einer Schragstellung von 20° einwandfrei. Um jedoch
maximale Sicherheit und Flissigkeitsentnahmemenge zu gewabhrleisten sollten sie moglichst
in waagerechter Lage betrieben werden.

7.2 Inbetriebnahme

HINWEIS:
m Vor der Erstinbetriebnahme oder nach langeren Lagerzeiten muss zuerst der

Motorélstand kontrolliert werden. Erstbefiillen Sie den Motor oder fillen Sie das
Motordl gegebenenfalls nach!

LUKAS-Aggregate enthalten aus Sicherheitsgriinden bei der Auslieferung kein
Motordl!

ACHTUNG!
Verwechseln Sie beim Beflillen der Tanks niemals den Treibstoff und
Hydraulikflussigkeitstank, dies kann zu Schaden am Aggregat fuihren!

7.2.1 Erstinbetriebnahme - Aggregat ohne Motorél,und Benzin.

1. Fullen Sie Motordl gemal den Angaben der im
Lieferumfang enthaltenen separaten  Hersteller-
Bedienungsanleitung Uber die Einfull6ffnung (Motorél-
Einfullverschluss siehe Kapitel ,Aufbau der Aggregats)
ein.

2. Fullen Sie Hydraulikdl in den Hydraulikflissigkeitstank
ein bis die Fullstandsanzeige im Sichtfenster im Bereich
MIN/MAX liegt (siehe Abbildung rechts). Die oberste
Markierung zeigt den Absolutflllstand beim Anschluss
von einem Gerat mit erhdhtem Nutzvolumen an. Daraus
ergibt sich eine Fillmenge von bis zu 3,0 I.

3. Filllen Sie Kraftstoff (Benzin) in den Tank bis zur Fillstandsanzeige
Unterkante der Kraftstoffstandmarke, eine gewdlbte Hydraulikflissigkeit
Kante unterhalb der Einflll6ffnung. Beabsichtigen Sie
das Aggregat auf geneigtem Untergrund aufzustellen,
dann fullen Sie den Tank nicht bis zum Maximum.

16



4. Entlaften Sie nun das Hydraulikaggregat (nach Neubefiillung und Hydraulikdlwechsel):

5. Offnen und entfernen Sie den Tankverschluss damit Luft in den Tank gelangt.

6. Offnen Sie die Entliiftungsschraube am Pumpenblock und neigen Sie das Aggregat um ca.
45°-60° nach hinten (siehe Abbildung) und warten Sie bis Hydraulikdl aus der Schraube

austritt. Gegebenenfalls neigen Sie die Pumpe weiter. Der Flllstand sollte zwischen MIN/
MAX liegen in der waagrechten Stellung. Fiillstandsanzeige siehe Abbildung unten.

Pumpenblock

Flllstandsanzeige

7. Tritt Ol an der Entliiftungsschraube aus, ist die Luft aus der Pumpe entwichen. SchlieRen
Sie zuerst die Entliftungsschraube und stellen Sie dann das Aggregat wieder waagrecht.

8. Kontrollieren Sie erneut die Flissigkeitsstdnde. Wenn notig sollten Sie diese auffillen.
9. Schlieen Sie nun Verlangerungsschlauch und/oder Schlauchhaspel an (wenn diese nicht

schon vorher mit dem Aggregat verbunden sind) und/oder kupplen Sie ein Rettungsgerat
an.
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7.2.2 Inbetriebnahme (nach der Erstbefiillung oder vorheriger Benutzung)

1. Uberpriifen Sie den Fliissigkeitsstand des Motoréls, der Hydraulikfliissigkeit und des
Kraftstoffvorratsbehalters. Wenn nétig flllen Sie diese auf. Zum genauen Ablesen der
Flussigkeitsstdnde und zum Auffillen sollte das Hydraulikaggregat moglichst eben
stehen.

2. Schliefsen Sie nun Verlangerungsschlauch und/oder Schlauchhaspel an (wenn diese nicht
schon vorher mit dem Aggregat verbunden sind) und/oder kupplen Sie ein Rettungsgerat
an.

8. Bedienung
8.1 Motor starten

Uberpriifen Sie vor Starten des Verbrennungsmotors, ob der Kraftstofftank gefiillt ist und
sich der Motordistand des Motors innerhalb der zuldssigen Toleranzen befindet. Wenn nétig
die entsprechende Flissigkeit nachfullen.

1. Benzinhahn 6ffnen

2. ON-/OFF-Schalter auf Stellung ON bringen.

3. Bei Kaltstart Hebel von Schaltstellung A in
Schaltstellung B (Choke) bringen

4. Starterseil ziehen.

5. Wenn Motor lauft Hebel zurlckstellen in Stellung A.

Das genaue Vorgehen beim Starten des A g B
Verbrennungsmotors entnehmen Sie bitte
der separaten Betriebsanleitung des Motorenherstellers! /

8.2 Motor abstellen

ACHTUNG!

@ Nach dem Starten ist der Motor voll belastbar.
Nach dem Starten muss der Motor jedoch vor dem Abschalten mindestens
zwei Minuten weiterlaufen, damit sich bauartbedingt keine Fehlfunktionen
einstellen oder vorzeitiger Verschleil3 auftritt.

1. ON-/OFF-Schalter auf Stellung OFF bringen.
2. Wenn der Motor steht Benzinhahn schlieRen.

Weitere Details beziiglich des Abstellens des Verbrennungsmotors entnehmen Sie bitte der
separaten Betriebsanleitung des Motorenherstellers!

WARNUNG / VORSICHT!
Berlihren Sie niemals die heiRen Motorenteile, da dies zu ersnsthaften
Verbrennungen flihren kann.
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8.3 Kraftstoff nachtanken

Zum Nachfullen des Kraftstoffs muss der Motor ausgeschaltet sein!

Vorgehensweise:

1. Offnen Sie den Tankdeckel des Kraftstofftanks.

2. Flllen Sie den Tank mit Kraftstoff bis zur Unterkante der Kraftstoffstandmarke, eine
gewolbte Kante unterhalb der Einfill6ffnung.

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Achten Sie darauf, keinen Kraftstoff zu verschitten! Insbesondere heilte
Motorenteile dirfen nicht mit Kraftstoff in Verbindung kommen, sonst besteht
@ Brandgefahr!
Wurde dennoch Kraftstoff verschittet ist dieser umgehend mit einem
geeigneten, saugfahigen Tuch aufzuwischen. Achten Sie dabei darauf, dass
Sie sich nicht an einem der heilen Motorenteile verbrennen! Das verwendete
Tuch ist anschlieBend nach den geltenden Vorschriften und Richtlinien zu
reinigen beziehungsweise zu entsorgen!

3. VerschlieRen Sie den Kraftstofftank wieder mit dem Tankverschlussdeckel.

8.4 Steuern der Ventile

Die Monokupplung ist so konstruiert, dass sie sich ohne angeschlossenes Gerat
automatisch im drucklosen Zustand befindet.

Bei angeschlossenem Gerat ibernimmt die Steuereinheit des Gerats die Schaltung des
Ventils.

9. Abbau des Gerates/ Stillsetzen nach Betrieb

Nach Ende der Arbeit sollten Sie, bevor das Aggregat stillgesetzt wird, alle angeschlossenen
Rettungsgerate in Neutralstellung (Lagerstellung) bringen. Anschliefend kénnen Sie den
Motor des Aggregats ausschalten.

Monokupplungen:
Wenn die angeschlossenen Schlauchleitungen beim Stillsetzen demontiert werden sollen,

entkuppeln Sie die Monokupplungen wie im Kapitel "Kuppeln der Monokupplungen"
beschrieben. Achten Sie darauf, anschlieBend die Staubschutzkappen wieder auf die
Monokupplungen auf zu stecken.

Reinigen Sie das Hydraulikaggregat vor der Lagerung von groben Verschmutzungen.

Bei langerer Lagerzeit ist das Gerat auRerlich komplett zu reinigen und die mechanisch
beweglichen Teile sind einzudlen. Sie sollten auch den Kraftstoff aus dem Tank entfernen.
Vermeiden Sie es, das P 630 OG in einer feuchten Umgebung zu lagern.

Beachten Sie auch die Vorschriften aus separaten Betriebsanleitung der Schlauchleitungen.

VORSICHT!
Je nach Grélke und Gewicht des Hydraulikaggregats sollten Sie dieses durch
eine oder mehrere Personen zum Lagerort transportieren.
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10. Prifungen

Das Hydraulikaggregat unterliegt sehr hohen mechanischen Beanspruchungen. Deshalb
ist nach jedem Einsatz eine Sichtprifung durchzufihren, mindestens jedoch einmal pro
Halbjahr.

Dadurch sind frihzeitig VerschleiRerscheinungen erkennbar, so dass durch rechtzeitigen
Ersatz dieser Verschleilteile Schaden am Gerét vermieden werden. Uberpriifen sie auch
regelmafig, ob alle Befestigungsschrauben fest an gezogen sind (beachten Sie auch
eventuelle Anzugsmomente).

Alle 3 Jahre, oder wenn Zweifel an der Sicherheit oder Zuverlassigkeit bestehen,
ist zusatzlich eine Funktionsprufung durchzufihren (Beachten Sie hierzu auch die
entsprechend glltigen nationalen und internationalen Vorschriften in Bezug auf die
Wartungsintervalle von Rettungsgeraten). In der Bundesrepublik Deutschland sind
regelmafige sicherheitstechnische Priifungen nach den Vorschriften der Gesetzlichen
Unfallversicherung (GUV) vorgeschrieben.

@ ACHTUNG!
Reinigen Sie das Gerat vor Kontrolle von Verschmutzungen!

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
A Zur Durchfiihrung von Priufungs-, Wartungs- und Instandsetzungsmafnahmen ist
eine den Arbeiten angemessene Werkstatt- und persénliche Schutzausristung
@ unbedingt erforderlich. (wenn notwendig auch Abschirmungen verwenden).

Fir die Funktionsprifung der Hydraulikaggregate bietet LUKAS ein entsprechendes Prifset
an.

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte dem LUKAS-Zubehdrprogramm oder wenden
Sie sich an lhren LUKAS-Héndler.)

10.1 Empfohlene Priffristen
10.1.1 Sichtpriifung allgemein

Nach jedem Einsatz beziehungsweise einmal pro Halbjahr ist eine Sichtpriifung
durchzufihren.
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10.1.2 Funktionspriifung

Betriebszeit pro Tag | Funktionspriifung
bis zu 1 Stunde 1 x jahrlich

bis zu 8 Stunden 1 x pro Quartal

bis zu 24 Stunden 1 x pro Monat

Uber diese Priiffristen hinaus, sollte eine Funktionspriifung durchgefiihrt werden, wenn:
- das Aggregat ungewdhnliche Gerdusche erzeugt,
- der begriindete Verdacht auf eine innere Beschédigung des Aggregates besteht.

Sollten die oben genannten Gerdusche oder Verdachtsmomente mehrmals innerhalb eines
Monats auftreten oder auch wéhrend der Funktionspriifung der Maximaldruck nicht erreicht
werden, sollten Sie sich umgehend mit dem LUKAS-Kundendienst in Verbindung setzen.
Die Kontaktdaten finden Sie im Kapitel ,Stérungsanalyse”.

10.2 Sicht- und Funktionspriifung
Sichtpriifung

» Sind alle hydraulischen Verbindungen noch festgezogen,

+ allgemeine Dichtheit, keine Leckagen vorhanden (vorhandene Schwitzdle haben auf die
Funktion keinen Einfluss.),

» sind Beschadigungen bei Motor, Anschlussblécken, am Rahmen oder den Seitenteilen zu
erkennen,

» sind Beschadigungen an Hydraulik und/oder Benzintank zu erkennen,

« ist der Funkenfénger frei von Ohlkohleablagerungen,

» sind Typenschild, alle Betatigungsschilder, Hinweisschilder, Kennzeichnungen und
Warnhinweise vorhanden und lesbar,

» sind alle Abdeckungen (z. B. Auspuffschutz) vorhanden und unbeschadigt,

» sind alle Flussigkeitsstande innerhalb der vorgegebenen Toleranzen,

» Drehschalter und Schalthebel in ordnungsgemafiem Zustand und ohne Beschadigungen,

» Kupplungen leicht kuppelbar,

» Staubschutzkappen vorhanden,

« alle bendtigten Zubehoérteile (wie z. B. Zundkerze, Zindkerzenschlissel und
Kraftstoffkanister) vorhanden.

Funktionspriifung

» Ungewdhnliche oder auffallige Gerausche im Betrieb feststellbar,
» Seilzugstarter funktionsfahig,

* Motorschalter, Schalthebel und Kupplungen funktionsfahig,

« Prifungen auf maximale Belastung.

HINWEIS:
m Verwenden Sie den LUKAS-Prifsatz mit Prifanweisung fiir die Funktionsprifung.
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11.Wartung und Instandsetzung

11.1 Allgemeines

Das LUKAS-Hydraulikaggregat P 630 OG bendtig nur einen geringen Wartungsaufwand.
Fir Wartungsarbeiten bendtigen Sie keine spezielle Ausbildung, jedoch

sind Kenntnisse Uber die Funktionsweise der Aggregate, die gesetzlichen
Sicherheitsbestimmungen und den Umgang mit den benétigten Werkzeugen
Grundvoraussetzung.

ACHTUNG!

Wenden Sie bei Wartungsarbeiten niemals unnétige Gewalt an, das konnte
Komponenten des Aggregates beschadigen oder die Betriebssicherheit
beeintrachtigen.

Aus Sicherheitsgriinden (Hochdruckpumpe) dirfen Instandsetzungsarbeiten am
Hydaulikaggregat nur vom Geratehersteller, vom Geratehersteller geschulten Personal
oder den autorisierten LUKAS-Handlern durchgefuhrt werden.

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten ist unbedingt Schutzkleidung zu
tragen, da die Gerate auch im Ruhezustand unter Druck stehen kdnnen.

Achten Sie wahrend der Arbeiten auf besondere Sauberkeit aller Komponenten,
da Verschmutzungen das Aggregat beschadigen kdnnen!

ACHTUNG!

@ Da LUKAS Hydraulikaggregate fur hochste Leistungen ausgelegt sind, dirfen
nur Komponenten ausgetauscht werden, die in den Ersatzteillisten des
entsprechenden Aggregates aufgefihrt sind.

Weitere Komponenten der Aggregate durfen nur ausgetauscht werden, wenn:

- Sie an einer entsprechenden LUKAS-Serviceschulung teilgenommen haben.

- Sie die ausdrickliche Erlaubnis des LUKAS-Kundenservice haben (Nach
Anfrage erfolgt Priifung zur Erteilung der Erlaubnis. Prifung in jedem Einzelfall
notig!)

Achten Sie beim Reinigen der Gerate darauf, dass Sie keine Reinigungsmittel
verwenden, deren pH-Wert auBerhalb des Bereiches von 5 - 8 liegt!

E!’ ACHTUNG!
Achten Sie darauf, dass wahrend der Reparaturarbeiten des Aggregats keine
Betriebsstoffe austreten konnen!

i
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11.2 Wartungsarbeiten am Hydraulikaggregat

11.2.1 Pflegehinweis

Das Gerat ist von Zeit zu Zeit auRerlich zu reinigen (nicht die Elektrokontakte) und die
metallischen Oberflachen (nicht die Elektrokontakte) sind zum Schutz gegen Korrosion
mit einem geeigneten Mittel zu behandeln.

(Kontaktieren Sie im Zweifelsfall Ihren autorisierten LUKAS-Hé&ndler oder LUKAS direkt!)

11.2.2 Funktions- und Belastungspriifung

Wenn Zweifel an der Sicherheit oder Zuverlassigkeit bestehen, ist zusatzlich eine Funktions-
und Belastungsprifung durchzufiihren.

Hierzu bietet LUKAS eine entsprechende Prifausstattung an.

11.2.3 Wechsel der Hydraulikflissigkeit

- Nach ca. 200 Einsatzen, jedoch spatestens nach drei Jahren, ist die Hydraulikflissigkeit
Zu erneuern.

- Der Flissigkeitswechsel sollte moglichst im betriebswarmen Zustand durchgefiihrt
werden.

- Der Motor muss ausgeschaltet sein!

- Die gewechselte Hydraulikflissigkeit ist fachgerecht zu entsorgen.

Wechseln der Hydraulikfliissigkeit - Vorgehensweise:

1. Stellen Sie das Aggregat auf eine etwas erhdhte Unterlage, so dass Sie leicht an die
Ablassschraube ,A” fur die Hydraulikflissigkeit gelangen.

2. Stellen Sie einen geeigneten Auffangbehalter unter die Ablassschraube ,A".

3. Offnen Sie den Einfiillverschluss ,B“, entfernen Sie die Ablassschraube ,A* und lassen
Sie die Hydraulikflissigkeit in den bereitgestellten Auffangbehalter laufen.

4. Drehen Sie die Ablassschraube ,A“ wieder ein (Anzugsdrehmoment max. 5 Nm).

5. Fullen Sie die neue Hydraulikflissigkeit durch die Einfull6ffnung ,B* in den Hydrauliktank
und verschlieBen Sie den Stutzen anschlieRend wieder mit dem Verschluss ,B*.
6. Zuletzt muss das Aggregat wieder entliftet werden, wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben.
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11.2.4 Schilder wechseln

Alle beschadigten und/oder unleserlichen Schilder (Sicherheitshinweise, Typenschild usw.)
mussen erneuert werden.

Vorgehensweise:

1. Beschadigte und/oder unleserliche Schilder entfernen.

2. Flachen mit Industriealkohol saubern.

3. Neue Schilder aufkleben.

Achten Sie darauf, die Schilder an der richtigen Position aufzukleben. Ist diese nicht mehr
bekannt, sollten Sie bei ihrem autorisierten LUKAS-Handler oder LUKAS direkt nachfragen.

11.3 Zusatzliche Wartungsarbeiten

HINWEIS:
m Eine Nichtbeachtung des Wartungsplans kann zu Ausfallen flhren, die von der

Garantie nicht abgedeckt sind. Verwenden Sie fiir die Demontage der Ziindkerze
einen handelsiiblichen Ziindkerzenschlissel mit Gelenk und einer Schliisselweite
von 16 mm (5/8-Zoll). Mit einem geraden / starren Ziindkerzenschlissel wiirden
Sie die Zundkerze beschadigen bzw. abbrechen!

Beachten Sie zusatzlich auch die separate Anleitung des Motorenherstellers!

Erster Monat oder nach den ersten 10 Betriebsstunden (erstmalig):
* Motordl wechseln (siehe Betriebsanleitung des Motorenherstellers im Lieferumfang).

Alle 25 Betriebsstunden oder 3 Montate miissen Sie folgende WartungsmalBnahmen
durchfiihren:
» Das Luftfilterelement reinigen.
* Nach Einsatz in staubiger Umgebung Luftfilterelement prifen und gegebenenfalls sofort
reinigen.

Alle 50 Betriebsstunden oder 6 Monate miissen Sie folgende WartungsmalBnahmen
durchfiihren:
* Motordl wechseln.

Alle 100 Betriebsstunden miissen Sie folgende WartungsmalBnahmen durchfiihren:
» Ziundkerze uberprifen, gegebenenfalls reinigen / Elektrodenabstand der Zundkerze
einstellen
* Funkenschutz reinigen.

Alle 300 Betriebsstunden oder alle 2 Jahre miissen Sie folgende WartungsmalBnahmen
durchfiihren:
» Zindkerze auswechseln
(Die nachfolgenden Wartungsarbeiten sollten von einem autorisierten Héndler, LUKAS
direkt oder dem Motorenhersteller durchgefiihrt werden.)
» Leerlaufdrehzahl Gberpriifen bzw. ggf. einstellen
» Inspizieren Sie den Motor auf Schaden
+ Uberpriifen Sie die Kraftstoffleitung bzw. ggf. ersetzen Sie diese
» Ventilspiel Uberprufen bzw. ggf einstellen
* Brennraum reinigen, Kraftstofftank und Kraftstofffilter reinigen.
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11.3.1 Wechsel und Reinigung des Luftfilters

HINWEIS:

Es ist sehr wichtig den Luftfilter in gutem Zustand und sauber zu halten. Durch
falschen Einbau, falsche Wartung oder ungeeignete Fltereinsatze eindringender
Schmutz fiihrt zu Schaden und Verschleils am Motor.

Wird der Motor in sehr staubiger Umgebung betrieben, ist der Luftfilter haufiger
als im WARTUNGSPLAN angegeben zu reinigen.

Uberpriifung

Den Luftfilterdeckel abnehmen, und den Filtereinsatz Gberprifen. Einen
verschmutzten Filtereinsatz reinigen oder auswechseln. Ein beschadigter
Filtereinsatz ist stets auszuwechseln.

Reinigung:
1. Den Filtereinsatz in warmer Seifenlauge reinigen, spilen und gut trocknen lassen.
Oder in nicht entflammbarem Lésungsmittel reinigen, und dann trocknen lassen.

2. Den Filtereinsatz in sauberes Motordl tauchen, dann jegliches uberschissige
Ol herausdriicken.Wenn zu viel Ol im Einsatz verbleibt, raucht der Motor beim Starten.

3. Schmutz von Luftfiltergehause und -deckel mit einem angefeuchteten Lappen abwischen.
Darauf achten, dass kein Schmutz in den Vergaser gelangt.

Luftfiltergehause

Luftfilterdeckel
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11.3.2 Wechsel, reinigen und einstellen der Ziindkerze

Vorgehensweise:

1. Den Zindkerzenstecker abtrennen, und jeglichen Schmutz im Zuindkerzenbereich
beseitigen.

2. Die Ziindkerze mit einem 5/8-Zoll-Ziindkerzenschlissel herausdrehen.

3. Die Zundkerze Uberprufen. Die Zundkerze auswechseln oder wenn sie beschadigt oder
stark verschmutzt ist, wenn die Dichtungsscheibe in schlechtem Zustand ist oder die
Elektroden abgenutzt sind.

4. Den Elektrodenabstand der Ziindkerze mit einer Drahtfiihlerlehre messen. Den
Elektrodenabstand erforderlichenfalls durch vorsichtiges Biegen der Seitenelektrode
korrigieren. Sollelektrodenabstand: 0,6 - 0,7 mm (0.024 - 0.028 in)

5. Die Ziindkerze vorsichtig von Hand eindrehen, um Ausrei3en des Gewindes zu vermeiden.

6. Die Ziindkerze nach dem Aufsitzen mit einem 5/8-Zoll-Ziindkerzenschliissel festziehen,
um die Scheibe zusammenzudriicken.

7. Eine neue Zindkerze ist nach dem Aufsitzen noch um eine weitere 1/2 Drehung
festzuziehen, um die Scheibe zusammenzudriicken.

8. Eine gebrauchte Ziindkerze ist nach dem Aufsitzen noch um 1/8 bis 1/4 Drehung
festzuziehen, um die Scheibe zusammenzudriicken.

9. Den Ziindkerzenstecker auf die Zindkerze aufsetzen.

HINWEIS:
Eine lockere Ziindkerze kann sich Gberhitzen und den Motor beschadigen.

Eine zu fest eingeschraubte Ziindkerze kann das Gewinde im Zylinderkopf
beschadigen.

Zundkerze Seitenelektrode

0,6 -0,7 mm
(0.024 - 0.028 in) T
Dichtscheibe —

Zindkerzenstecker \ /

11.3.3 Wechsel von Motorol und Motorolfilter

Die Vorgehensweise zum Wechsel des Motordls und des Motordlfilters entnehmen Sie bitte
der separaten Betriebsanleitung des Motorenherstellers.
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11.3.4 Funkenschutz reinigen und wechseln

Der Motor der P 630 OG ist mit einem Funkenschutz ausgestattet.

Der Funkenschutz muss alle 100 Stunden gewartet werden, um seine
vorgesehene Funktion zu erhalten.

Wenn der Motor in Betrieb war, ist der Auspufftopf heil3. Den Auspufftopf
abkuhlen lassen, bevor der Funkenschutz gewartet wird.

Ausbau des Funkenschutzes:

1. Die drei 5-mm-Schrauben vom Auspufftopfschutz herausdrehen, und den
Auspufftopfschutz abnehmen.

2. Die Spezialschraube vom Funkenschutz herausdrehen, und den Funkenschutz vom
Auspufftopf abnehmen.

=
0

Schraube (1x)

.
L
| W .
-
1
L |
||

Schraube (3x)

L

Funkenschutz

Reinigung und Uberpriifung des Funkenschutzes:

1. Olkohleablagerungen vom Funkenschutzsieb
mit geeigneter Reinigungsbirste abbursten. Darauf
achten, dass das Sieb nicht beschadigt wird. Den
Funkenschutz auswechseln, falls er Risse oder
Locher aufweist.

2. Funkenschutz und Auspufftopfschutz in der
umgekehrten Reihenfolge der Demontage anbringen.
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11.3.5 Monokupplungen

Die Monokupplungen mussen ausgetauscht werden wenn:

- auRerliche Beschadigungen vorhanden,

- Verriegelung nicht funktioniert,

- im gekuppelten und/oder ungekuppelten Zustand dauernd Hydraulikflissigkeit austritt.

WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG!
Kupplungen durfen nicht repariert werden, sie sind durch Original LUKAS Teile
zu ersetzen!

Vorgehensweise bei Kupplungen am Ventilblock:

1. Leeren Sie zuerst den Hydrauliktank, wie im Kapitel ,Wechsel der Hydraulikflissigkeit"
beschrieben.

. Verschraubungen der Kupplung entfernen.

. Kupplungen und darunterliegende Dichtungen entfernen

. Neue Kupplung zusammen mit den Dichtungen auf Ventilblock aufsetzen.

. Kupplungen mit den Schrauben wieder befestigen und diese mit einem Drehmoment von
M, =40 Nm anziehen.

6. Abschlielend muss der Hydraulikflissigkeitstank wieder aufgefillt und das Aggregat

entliftet werden.

a s wN

Vorgehensweise bei Kupplungen an Schlauchpaaren:

1. Leeren Sie zuerst den Hydrauliktank, wie im Kapitel ,Wechsel der Hydraulikflissigkeit*
beschrieben.
2. Knickschutz von den Kupplungen wegziehen.

28



ACHTUNG!
Achten Sie darauf, dass der Anschluss “T” / “T1” am Pumpenblock
immer mit dem Anschluss “T” der Monokupplung verbunden ist.

3. Neue Kupplung aufsetzen und Uberwurfmuttern der Schlauchleitungen mit einem
Drehmoment von M, = 40 Nm anziehen und Knickschutz der Kupplungen wieder
aufschieben.

4. Abschlielend muss der Hydraulikflissigkeitstank wieder aufgefillt und das Aggregat
entliftet werden.
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12.Storunganalyse

Fehler

Kontrolle

Ursache

Behebung

Verbrennungsmotor
startet nicht

HINWEIS:

Bei Stérungen

die den
Verbrennungsmotor
direkt betreffen,
beachten Sie bitte
auch die separaten
Hinweise in der
Betriebsanleitung
des Motoren-
herstellers.

Kraftstoffmenge
im Tank Uberpru-
fen

Kraftstofftank leer

Kraftstoff nachfillen

Kraftstoffleitung
Uberprifen

Defekt an der Kraft-
stoffleitung

Sofort stillsetzen
und Reparatur
durch autorisierten
Handler, Moto-
renhersteller oder
LUKAS direkt

Motorschalter
Uberprifen

Seilzugstarter nicht
betatigt

Seilzugstarter beta-
tigen

Motorschalter nicht auf
Choke gestellt

Motorschalter auf
Choke stellen

Hydraulikaggregat
bzw. Motor nicht
fur die Arbeitsum-
gebung geeignet

Zu niedrige Umge-
bungs-temperatur

Behebung siehe
separate Betriebs-
anleitung des Moto-
renherstellers

Andere Hydraulik
bzw. Betriebsflis-
sigkeit verwenden,
die flr die entspre-
chenden Umge-
bungstemperaturen
geeignet sind (siehe
Kapitel “Technische
Daten”)

Zu wenig Sauerstoff
in der Luft aufgrund
der Einsatzhdhe des
Hydraulikmotors

Anderes, geeignete-
res Hydraulikaggre-
gat verwenden.

Motor auf die
Einsatzhohe des
Hydraulikaggrega-
tes durch autori-
sierten Handler,
Motorenhersteller
oder LUKAS direkt
einstellen lassen
(bei haufigem Ho-
heneinsatz).

Luftfilter Gberpri-
fen

Luftfilter verschmutzt

Luftfilter reinigen
oder ersetzen.
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Fehler Kontrolle Ursache Behebung
Verbrennungsmotor | Sind alle Ventile Verbrennungsmotor Reparatur durch au-
startet nicht auf drucklos ge- defekt oder durch torisierten Handler,

schaltet (Grund-
stellung)?

anderen Defekt im
Aggregat Uberlastet

Motorenhersteller
oder LUKAS direkt

Verbrennungsmotor
startet nicht

Motordl hat sich
mit Benzin ver-
mischt

Motor wurde mehrmals
kurz hintereinander
aus- und eingeschal-
ten bzw. gestoppt und
gestartet

Motordl wechseln,
Nockenwellenan-
trieb bei autorisierter
Werkstatt wechseln
lassen

Motor lauft, aber
angeschlossenes
Rettungsgerat
bewegt sich bei
Ventilbetatigung
nicht.

Schlauchleitung
Uberprifen

Schlauchleitung nicht
ordnungsgemaf
angeschlossen oder
beschadigt

Verbindung der
Schlauchleitung
Uberprifen und
gegebenenfalls
nochmals neu an-
schliefsen

Pumpeneinheit defekt

Reparatur durch au-
torisierten Handler
oder LUKAS direkt

SchlieRen Sie ein
anderes Gerat an
und kontrollieren
Sie ob es bei
Betatigung funkti-
oniert

das vorher ange-
schlossene Gerat ist
defekt.

Behebung siehe Be-
triebsanleitung des
angeschlossenen
Gerats

Monokupplungsmuffe
defekt

Monokupplungsmuf-
fe austauschen

das vorher ange-
schlossene Gerat ist
defekt

Behebung siehe Be-
triebsanleitung des
angeschlossenen
Gerats

Angeschlossenes
Rettungsgerat
bewegt sich bei
Ventilbetatigung
nicht, nur sehr lang-
sam oder ungleich-
formig.

SchlieRen Sie ein
anderes Gerat an
und kontrollieren
Sie ob es bei
Betatigung funkti-
oniert

Pumpeneinheit defekt

Reparatur durch au-
torisierten Handler
oder LUKAS direkt

Luft im hydraulischen
System

Hydrauliksystem
entliften

Monokupplungsmuffe
defekt

Monokupplungsmuf-
fe austauschen
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Fehler

Kontrolle

Ursache

Behebung

Angeschlossenes
Rettungsgerat
erreicht seine End-
lage nicht

Hydraulik-flis-
sigkeitsmenge
im Hydrauliktank
Uberprifen

Zu geringer Flussig-
keitsstand im Hydrau-
liktank.

Hydraulikflissigkeit
aufflllen bis auf max.
Fullstand

Achtung fahren Sie
vor dem Nachfiillen
das Rettungsgerat in
Grundstellung zurtick!

Nutzbare Hydraulik-
flissigkeitsmenge
des Aggregates nicht
ausreichend

Anderes Rettungs-
gerat verwenden mit
einer Bedarfsmenge
unterhalb der maxima-
len Nutzmenge des
Aggregates

Angeschlossenes
Rettungsgerat
erreicht nicht seine
kraftbezogenen
Leistungsdaten

max. zulassiger Be-
triebsdruck der Pum-
pe wird nicht erreicht

Druckbegrenzungs-
ventil durch autori-
sierten Handler oder
LUKAS direkt neu
einstellen oder aus-
tauschen lassen

Pumpenblock defekt

Reparatur durch auto-
risierten Handler oder
LUKAS direkt

angeschlossenes
Gerat defekt

Behebung siehe
Betriebsanleitung des
angeschlossenen
Gerats

Wahrend der
Funktionsprifung:
Ein zwischen
Rettungsgerat und
Hydraulikaggregat
gekuppeltes Ma-
nometer zeigt nicht
den maximalen
Betriebsdruck des
Aggregates an.

Angaben des
Rettungsgerats
Uberprifen

Der Betriebsdruck des
angeschlossenes Ret-
tungsgerat ist intern
abgeriegelt

Keine Reparatur oder
Fehlerbehebung not-
wendig

Angeschlossenes Ret-
tungsgerat defekt

Beachten Sie hierzu
die separate Be-
triebsanleitung des
angeschlossenen
Rettungsgerates

Hydraulikaggregat
defekt

Reparatur durch auto-
risierten Handler oder
LUKAS direkt
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Fehler

Kontrolle

Ursache

Behebung

Flussigkeitsaustritt
am Hydraulikflis-
sig-keitstank

angeschlossenes
Gerat befindet
sich noch nicht
in Grundstellung
und es tritt FlUs-
sigkeit an der
Einfullschraube
aus?

Durch Ruckfihrung
von der Hydraulik-
flissigkeit aus dem
Rettungsgerat wird die
maximale Fillmenge
des Tanks Uberschrit-
ten

Fullstand im Hydrau-
likflissig-keitstank bis
Markierung “Minimum”
absenken, Gerat in
Grundstellung verfah-
ren und abschlielend
den Flussigkeitsstand
wieder auf “Maximum”
auffillen

Flussigkeits-
austritt an einer
anderen Stelle?

Leckage an Tank,
Leitungen oder Dich-
tungen

Defekte Komponenten
austauschen bzw.
Reparatur durch auto-
risierten Handler oder
LUKAS direkt

Flussigkeitsaustritt
zwischen Motor
und Druckflansch

Radialwellendichtung
an der Antriebswelle
defekt

Reparatur durch auto-
risierten Handler oder
LUKAS direkt

Hydraulikflissigkeit
milchig tribe

Wasser bzw. Kon-
denswasser im
System

umgehend Hydraulik-
flissigkeits-wechsel
vornehmen

Schlauchleitungen
nicht kuppelbar

Stehen unter zu
hohem Druck (z. B.
durch zu hohe Umge-
bungstemperatur)

Ventilblock auf druck-
losen Umlauf schalten

Kupplung defekt

Kupplung muss um-
gehend ausgetauscht
werden

Schlauchleitungen
haufiger nicht kup-
pelbar

Hydraulikflissigkeit
der Anwendungssitua-
tion nicht angepasst

Hydraulikflissigkeit
muss ersetzt werden
(beachten Sie hierzu
das Kapitel “Hydrau-
likflissig-keitsempfeh-
lung”)

Kupplung defekt

Kupplung muss um-
gehend ausgetauscht
werden

Leckage an den
Kupplungen

Kupplung defekt

Kupplung muss um-
gehend ausgetauscht
werden
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HINWEIS:
Bei Stérungen die den Verbrennungsmotor betreffen, beachten Sie bitte auch Hinweise in
der separaten Betriebsanleitung des Motorenherstellers.

Sind die Stérungen nicht behebbar, ist ein autorisierter LUKAS-Handler oder der LUKAS-
Kundendienst direkt zu verstéandigen!
Die Anschrift des LUKAS-Kundendienstes lautet:

LUKAS Hydraulik GmbH
A Unit of IDEX Corporation

Weinstrae 39, D-91058 Erlangen
Tel.: (+49) 09131 /698 - 348
Fax.: (+49) 09131 /698 - 353
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13.Technische Daten

Da alle Werte toleranzbehaftet sind kénnen geringe Unterschiede zwischen den Daten Ihres

Gerates und den Daten der folgenden Tabellen bestehen!
Die Werte kénnen auch auf Grund von Ableseungenauigkeiten und/oder Toleranzen der

eingesetzten Messmittel abweichen.

HINWEIS:
Die nachfolgenden Tabellen enthalten nur die, fir Normabnahmen, wichtigen

Technischen Daten.
Weitere Daten, zu lhrem Gerat konnen Sie auf Anfrage bei LUKAS direkt

erhalten.
Die Beschrankung der max. Fillmenge des Hydrauliktanks resultiert aus der, in

den Normen vorgeschriebenen ,Betriebsfahigkeit bei Schraglage®.

13.1 Aggregat
13.1.1 Grundlegende Abmessungen des Aggregats (mm [inch])

Aggregat P 630 OG:

501 [19.7]

408 [16.1]

420 [16.5]

304 [12.0]
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13.1.2 Technische Daten P 630 OG

Geratetyp

P 630 OG

Artikelnrummer

81-563-27

Motortyp 4-Takt-Benzinmotor
Motorleistung (bei 7000 min-1/rpm.) [kW] 1,6

[HP] 2.1
Motordrehzahl [min-1] 4500

[rpm.]
Fordermenge [I/min] 1x0,7
(HD)1) [gal.-US/min] |1x0.18
Fordermenge [I/min] 1x3,2
(ND)2) [gal.-US/min] |1 x0.85
max. Betriebsdruck [MPa]3) 70
(HD)1) [psi.] 10000
max. Betriebsdruck [MPa]3) 14
(ND)2) [psi.] 2000
max. Fillmenge / Nutzmenge [n 3/1,7
Hydraulikflissigkeit [gal.-US] 0.79/0.45
max. Flillmenge [1 0,77
Benzin [gal.-US] 0.17
Masse (inkl. Benzin und Hydraulikflissigkeit) [kal 15,9

[Ibs.] 35.1

Ventilvariante

Einstrom-Betrieb

max. Anschlussmdglichkeiten von Geraten

1

" HD = Hochdruck 20 ND = Niederdruck
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13.2 Gerauschemissionen

Schalldruckpegel

Geratetyp P 630 OG
Drehzahl 4500 [1/min] / [rpm]
Leerlauf (nach EN) [dB(A)] |79

Volllast (nach EN) [dB(A)] |82

Leerlauf (nach NFPA) [dB(A)] [75

Volllast (nach NFPA) [dB(A)] |77

Erklarung Zweizahl-Gerauschemissionswerte nach DIN EN 13204:2012-09

Fabriknummer der Maschine, Betriebszustédnde und andere charakteristische Angaben:

Typ ...P 630 OG, Baumuster ...81-53-27, Maximaler Arbeitsdruck ...700 bar, Motordreh-
zahl ....4500 [1/min] / [rpm]

ANGEGEBENE ZWEIZAHL-GERAUSCHEMISSIONSWERTE nach EN ISO 4871

Gemessener A-bewerteter Emissions-Schalldruckpegel

LpA, in dB, bezogen auf 20 pPa ....82

Messunsicherheit, KpA, indB ..... 4

Gemessener A-bewerteter Schallleistungspegel (sofern erforderlich)

LWA, in dB, bezogen auf 1 pW ....98

Messunsicherheit, KWA, in dB ....4

Werte ermittelt nach EN 13204, Anhang B, unter Verwendung der Grundnormen EN ISO
3744 und EN ISO 11201.

ANMERKUNG! Die Summe der gemessenen Gerauschemissionswerte und die zugehd-
rige Messunsicherheit,

die wahrend der Messung auftreten kann, reprasentieren die Obergrenze der Messwer-
te.
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13.3 Ziindkerze

Ziindkerzentyp: CR5HSB (NGK)
U16FSR-UB (DENSO)

13.4 Ziindkerzenschliissel

Gelenk-Ziindkerzenschliissel mit Schliisselweite 16 mm (5/8 Zoll)

13.5 Kraftstoff

Kraftstoff: Bleifreies Benzin
ROZ 91 bis ROZ 98
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13.6 Motorol

SAE

S 5W-30 |

-20 0
l I

20
l I

40

60
I l

80

100°F

-30 -20

-10 0

10 20

13.7 Hydraulikfliissigkeitsempfehlung

30

40°C

Ol fiir LUKAS Hydraulik-Gerate Mineral-Ol DIN ISO 6743-4 und andere

Bereich Oltemperatur | Olbezeichnung | Viskositatsklasse | Bemerkung
A -20 .... +55°C HM 10 VG 10

Bereich Oltemperatur Olbezeichnung | Viskositatsklasse | Bemerkung
A -4.0.... +131°F HM 10 VG 10

empfohlener Viskositatsbereich: 10...200 mm?/s
Auslieferung erfolgt mit HM 10 DIN ISO 6743-4.

(10...200 cSt.)

®

ACHTUNG!

Vor Verwendung von Hydraulikflissigkeiten anderer Hersteller missen Sie
sich unbedingt mit ihrem autorisierten LUKAS-Handler oder LUKAS direkt in

Verbindung setzen.

13.8 Betriebs- und Lagertemperaturbereich

Betriebstemperatur [°C1/ [°F] -20 ... +55 -4 ... +131
Lagertemperatur (Gerat ., o ) i
auBer Betrieb) [°C1/ [°F] 30 ... +60 22 ... +140
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14.Konformitatserklarung

LUKAS

RESCUE
LUKAS Hydraulik GmbH Dinglee, LUKAS, Hurst, Vetter
Weinstrasse 39,
91058 Erlangen IDEX Europe GmbH
Deutschland Weinstrale 39
91 058 Erlangen

Germany

EG-Konformitétserklarung / EC Declaration of Conformity
Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A
In accordance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Appendix Il A

Hiermit erkléren wir, dass die nachfolgend bezeichnete hydraulische Motorpumpe
We hereby declare that the following hydraulic power unit

LArtikelnr. /Item no. I Modell und Typ / Model and type |
[81-53-27 [P 6300G |

e inder von uns gelieferten Ausfuhrung den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den sie
umsetzenden nationalen Rechtsvorschriften entsprechen.
Berticksichtigt wurden insbesondere die Normen:
- DIN EN ISO 12100:2010, Ausgabe: 2011-03 - Sicherheit von Maschinen — Aligemeine Gestaltungsleitsatze
— Risikobeurteilung und Risikominderung.
- DIN EN 13204, Ausgabe: 2016-12 — Doppelt wirkende hydraulischen Rettungsgeréte fir die Feuerwehr und
Rettungsdienste — Sicherheits- und Leistungsanforderungen.

o in the versions supplied by us conform to the EC Machinery Directive 2006/42/EC and the national statutory
provisions that implement them.
The following standards have particularly been taken into consideration:
- DIN EN SO 12100:2010, publication date: 2011-03 — Safety of machinery - General principles for design -
Risk assessment and risk reduction.
- DIN EN 13204, publication date: 2016-12 — Double acting hydraulic rescue tools for fire and rescue service
use — Safety and performance requirements.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung oder Verwendung der Maschine/Ausristung verliert diese Erklarung
ihre Giiltigkeit.

This declaration loses its validity in the case of alterations or usage of the machinery/equipment not approved by
LUKAS.

Erlangen, 09.12.2016

|v////§ A M \,%WML,QK/

Carsten Sauerbier Manuela Gumbert
Bevollmé&chtigter / Authorized Representative Konstrukteur / Engineering Designer
Director of Technical Innovation and Development

IDEX Europe GmbH

Seite/Page 1 von/of 1
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LUKAS

Lukas Hydraulik GmbH
Weinstrale 39,

91058 Erlangen
Deutschland

de UK-Konformitatserklarung
Aggregat

Artikelnummer

FIRE & SAFETY

Dinglee, LUKAS, Hurst, Vetter

IDEX Europe GmbH
Weinstrafe 39,
91058 Erlangen
Deutschland

Hiermit erklaren wir, dass die bezeichneten Geréte in der von uns gelieferten
Ausflihrung den aufgefiihrten Bestimmungen und den sie umsetzenden

nationalen Rechtsvorschriften entsprechen.

en UK Declaration of Conformity
Power unit

Item number

We hereby declare that the described devices in the format supplied by us
conform to the specified conditions and the implementing national regulations.

P 630 0G

81-53-27

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
BS EN ISO 12100: 2010-12-31
BS EN 13204: 2016-09-30

LUKAS

LUKAS Hydraulik GmbH
WeinstraRe 39,

91058 Erlangen
Deutschland

LUKAS Hydraulik GmbH, 91058 Erlangen, Germany

Erlangen, 30.08.2022

Seite/Page lvon/ofl
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15.Notizen
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WARNUNG / VORSICHT / ACHTUNG! A

Vor Anschluss von Geréaten ist darauf zu achten, dass
@ alle verwendeten Komponenten flir den maximalen @
Betriebsdruck des Hydraulikaggregates geeignet
sind! Im Zweifelsfall muss vor Anschluss der Gerate
bei LUKAS direkt nachgefragt werden!

Entsorgen Sie bitte ordnungsgemaf alle
Verpackungsmaterialien und abgebauten Teile.

LUKAS Hydraulik GmbH

A Unit of IDEX Corporation

WeinstralRe 39, D-91058 Erlangen
Tel.: (+49)09131/698 -0

Fax.: (+49) 091 31/698 - 394
e-mail: lukas.info@idexcorp.com
www.lukas.com

MADE IN GERMANY
)
P6300G_manual_175077085_de.indd © Copyright 2023 LUKAS Hydraulik GmbH
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